VARIES 10000, 7500, 5000 (ONE SPLICE ONLY FOR 7500, NO SPLICE FOR 5000)

VARIE 10000, 7500, 5000 (UNE EPISSURE SEULEMENT POUR 7500, PAS D’EPISSURE POUR 5000)
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UNLESS NOTED OTHERWISE, ALL GANGWAY COMPONENTS
TO BE CONSTRUCTED OF ALUMINUM, TO CSA 6061—T6.

TOUS LES ELEMENTS DE LA PASSERELLE DOIVENT ETRE
CONSTRUIT D'ALUMINIUM, CONFORME A LA NORME ANCOR
6061—T6 A MOINS D’INDICATIONS CONTRAIRES.

STAINLESS STEEL TO BE TO ASTM A240/A240M OR
ASTM A276/A276M, OF TYPE UNS S31603 (316L)

L’ACIER INOXIDABLE DOIT ETRE CONFORME A LA NORME ASTM
A240/A240M OU ASTM A276/A276M, DE TYPE UNS S31603 (316L)

BOLTS AND SCREWS — TO ASTM F593—13a, GROUP 2,
NUTS TO F594-09, GROUP 2, WASHERS TO ASTM
A240/A240M—16 TYPE UNS S31600 (316)

BOULONS ET VIS — A ASTM F593—13a, GROUPE 2,
ECROUS A F594—09, GROUP 2, RONDELLES A ASTM
A240/A240M—16 TYPE UNS S31600 (316)

WELDING: TO CSA W59-03, CSA W47.1-03 AND CSA W47.2—M1987
(R2008), AWS D1.6/D1.6M:2007. WELDING COMPANIES AND WELDERS TO BE
CERTIFIED UNDER CSA W47.1-03 AND CSA W47.2—M1987 (R2008). PROVIDE
PROOF OF WELDING COMPANY CERTIFICATION WITH TENDER SUBMISSION.

SOUDURE: CONFORME A LA NORME ANCOR W59-03, ANCOR W47.1-03
ET ANCOR W47.2—FM1987 (R2008), AWS D1.6/D1.6M:2007. LES
COMPAGNIES DE SOUDAGE ET LES SOUDEURS DOIVENT ETRE CERTIFIES
SELON LA NORME ANCOR W47.1—-03 ET ANCOR W47.2—M1987 (R2008).
UNE PREUVE DE CERTIFICATION DE LA COMPAGNIE DE SOUDAGE DOIT
ETRE FOURNIE AVEC LES DOCUMENTS DE SOUMISSION.

UNLESS NOTED OTHERWISE, ALL HSS TO HSS TRUSS
MEMBER END CONNECTIONS TO BE WELDED ALL AROUND
WITH A STRENGTH EQUAL TO A 5Smm FILLET WELD.

SAUF INDICATION CONTRAIRE, TOUT ASSEMBLAGE SOUDE D'UN
PROFILE TUBULAIRE A UN PROFILE TUBULAIRE AUX EXTREMITTES
DE MEMBRURES DU TREILLIS A AVOIR UNE CAPACITE EQUIVALENTE
A UNE SOUDURE D’ANGLE DE 5mm.
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ALUMINUM GANGWAY IS NOT TO BE
INSTALLED AT ANY SITE UNTIL THE

ENGINEER HAS REVIEWED AND APPROVED
THE SUITABILITY OF THE LOCATION AND
USE. THE GANGWAY HAS BEEN DESIGNED
FOR USE IN CALM PROTECTED HARBOURS
TO SERVE FISHING FLEETS, MAXIMUM RAMP

SLOPE NOT TO EXCEED 2H:1V UNDER
MAXIMUM TIDE FLUCTUATIONS. FOR
SEASONAL USE ONLY. (TO BE PLACED
STORAGE FOR LATE FALL/WINTER.
CONDITION TO BE INSPECTED AND ALL

IN

DEFECTS/DAMAGE NOTED TO BE REPAIRED

PRIOR TO REINSTALLATION. SEE
SPECIFICATIONS FOR ADDITIONAL
REQUIREMENTS.

LA PASSERELLE D’ALUMINUM N’EST PAS
PERMISE D'ETRE INSTALLEE AVANT QUE LE

SITE D’INSTALLATION ET LE TYPE
D’UTILISATION DE LA PASSERELLE SOIT
APPROUVE PAR L’INGENIEUR. LA
PASSERELLE A ETE CONCUE POUR

DESSERVIR LES FLOTTES DE PECHES DANS
UN PORT CALME ET PROTEGE. LA PENTE

MAXIMALE DE LA PASSERELLE EST DE

2H:1V SOUS FLUCTUATION MAXIMALE DE LA
MAREE. POUR UTILISATION SAISONNIERE
SEULEMENT. (LA PASSERELLE DOIT ETRE
ENTREPOSEE A LA FIN DE L'’AUTOMNE/

DEBUT D'HIVER.) LA PASSERELLE DOIT

ETRE INSPECTEE ET TOUS DEFAUTS OU

BRIS DOIVENT ETRE REPARES AVANT
D’ETRE REINSTALLEE. VOIRE LES DEVIS
POUR EXIGENCES ADDITIONELLES.

LIST OF ITEMS TO BE SUPPLIED WITH
EACH UNIT:

ONE (1) — 12mm THICK
POLYPROPYLENE PLATE 900mm x
1700mm_ WITH PREDRILLED HOLES AT
150mm % ALL SIDES, (SEE DETAIL 6)

ONE (1) — SHORE SHOE PLATE
ASSEMBLY COMPLETE EXCEPT FOR
CONCRETE ANCHOR AND ASSOCIATED
PRODUCTS. (SEE DETAIL 7)

LISTE D'ITEMS A ETRE FOURNIS AVEC
CHAQUE MONTAGE INDIVIDUEL:

UNE (1) PLAQUE DE POLYPROPYLENE

DE

12 D’EPAISSEUR PAR 900mm x 1700mm
AVEC TROUS PRE—FOREES ESPACES DE

150 % DE TOUS LES COTES. (VOIR
DETAIL 6)

UNE (1) PLAQUE DE MONTAGE TERRESTE
COMPLET A L’EXCEPTION DES ANCRAGES

DE BETON. (VOIR DETAIL 7)

DESIGN IS BASED ON A SPECIFIED LIVE

LOAD OF 4.8 kPa.

LA CONCEPTION EST BASEE SUR UNE

SURCHARGE D’EXPLOITATION DE 4.8 kPa.
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2014
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revisions date
project projet

WHARF RECONSTRUCTION

RECONSTRUCTION DU QUA/

STRUCTURE 406

MILLER BROOK, NB

COMTE DE GLOUCESTER COUNTY

drawing

ALUMINUM
GANGWAY DETAILS

dessin

DETAILS DE LA
PASSERELLE EN
ALUMINIUM

designed R,B,V./D.S-

date FEB. 2019

congu

drawn

R.K./M.R.
date  FEB. 2019

dessiné

approved R.B.V.

sate  MAR. 2019

approuvé

Tender

\
. < OV

PWGSC Project Manager

Soumission

Administrateur de projets TPSGC

project number

R.118345.001

no. du projet

drawing no.

S10 of/de S11

no. du dessin

PWGSC B1 (2004)

| LU R R A B A

10 20mm

E-DRM/GDD—-E: 553415 Version 1




		2022-07-27T16:14:36-0300
	Jean, Eric




