APPENDICE D
CRITERES TECHNIQUES OBLIGATOIRES ET COTES

PARTIE 1 — CRITERES TECHNIQUES OBLIGATOIRES

Le soumissionnaire doit fournir la documentation technique telle que des manuels de I'utilisateur, des captures d’écran, des documents de
conception ou des documents techniques, ainsi que d’autres renseignements provenant de tierces parties indépendantes certifiées pour étayer la
réponse du soumissionnaire a chaque exigence. L'indication de liens vers des sites Web n’est pas acceptable et tout matériel de référence
mentionné par le soumissionnaire pour démontrer la conformité a un critére doit accompagner la soumission (copie électronique). Un document
qui n'est pas joint a la soumission ne sera pas pris en considération par le Canada. Le soumissionnaire devrait indiquer au Canada I'emplacement
précis ou se trouve l'information dans la documentation fournie avec la soumission.

Seules les soumissions répondant aux critéres techniques obligatoires seront soumises aux critéres techniques cotés par points. Les
soumissionnaires doivent satisfaire aux criteres d'évaluation techniques obligatoires pour étre jugés techniquement conformes, faute de quoi ils
seront considérés comme non conformes et leur soumission sera mise de co6té définitivement. Les soumissionnaires qui ne satisfont pas a un ou
plusieurs critéres techniques notés n’obtiendront pas les points correspondants, mais ne seront pas €liminés du processus pour autant.

Criteres d’évaluation techniques (obligatoires)

Ensemble pistolet

CTO11 Le pistolet, son viseur a point rouge, la
lampe a DEL et son étui de service
général doivent pouvoir fonctionner en
tant que systéme au moins a l'intérieur de
la plage de température allant de -40 °C a

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats

I'étui de service général avec les
accessoires qui y sont fixés (VPR et
lampe a DEL pour arme).

+48 °C. d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
CTO 1.2 Le pistolet doit pouvoir étre rangé dans Le soumissionnaire doit fournir la

documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 1.3 Toutes les composantes de I'ensemble
doivent pouvoir fonctionner en méme
temps sans que cela nuise au rendement.

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.




La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CToO14

Le pistolet muni d’accessoires fixes
(viseur a point rouge et lampe a DEL
montée sur le pistolet) doit rentrer dans
I'étui pour tenue civile.

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

Spécifications

du pistolet de service

Le pistolet doit pouvoir tirer
20 000 cartouches :

a) sans qu'il soit nécessaire de
changer le canon, la carcasse et
la glissiére;

b) sans subir un enrayage de
classe 4;

¢) sans obtenir plus de 100 points
pour des événements de

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

cro211 classe 1, de classe 2 et de
classe 3 selon I'évaluation décrite
au [CTC 2.1.1];
d) sans devoir remplacer de piéces

en raison d’une défaillance, a

I'exception des remplacements

prévus dans le calendrier de

remplacement de pieces du

fabricant.
Les pieces, les composantes, les Le soumissionnaire doit fournir la
chargeurs et les pieces de chargeur des documentation écrite qui démontre le respect
pistolets (a I'exception du canon, de la de cette exigence.

CTO 2.1.2 |carcasse et de la glissiere) ne doivent pas | La documentation doit comprendre une fiche de
nécessiter de remplacement avant d’avoir | spécifications du fabricant ou des résultats
effectué au moins 5000 tirs. d’essais provenant d’une installation d’essais

indépendante certifiée.
Le pistolet doit présenter une longueur Le soumissi_onn{:lir(_e doit _fou,rnir la
maximale de 191 mm (7,52 pouces) documentajuon écrite qui démontre le respect
CTO 2.1.3 de cette exigence.

lorsque mesurée de la bouche du canon a
l'arriére de la queue de castor.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats




d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

Le pistolet doit présenter une hauteur
hors-tout maximale de 148 mm

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

CTO 2.1.4 (5,83 pouces), en mesurant du dessus de | La documentation doit comprendre une fiche de
la glissiére au bas de la poignée du spécifications du fabricant ou des résultats
pistolet, avec le chargeur et le VPR retirés. | d'essais provenant d'une installation d’essais

indépendante certifiée.
. W Le soumissionnaire doit fournir la
Le pistolet doit présenter une largeur documentation écrite qui démontre le respect
hors-tout maximale de 36,1 mm de cette exigence.

CTO 215 ((1,42 pouce), en mesurant d’'un levier La documentation doit comprendre une fiche de
d’arrétoir de glissiére a I'autre levier spécifications du fabricant ou des résultats
d'arrétoir de glissiére. d'essais provenant d’une installation d’essais

indépendante certifiée.

Le soumissionnaire doit fournir la
Le canon du pistolet doit avoir une documentation écrite qui démontre le respect
longueur minimale de 99 mm (3,9 pouces) | de cette exigence. ,

CTO 216 ot L?ne lonaueur maximale de (108 rF:]m ) La documentation doit comprendre une fiche de
9 spécifications du fabricant ou des résultats

(4,25 pouces). d’essais provenant d’une installation d’essais

indépendante certifiée.

Le soumissionnaire doit fournir la
Le pistolet ne doit pas peser plus de documentation écrite qui démontre le respect
822,14 grammes (29 onces) lorsque le de cette exigence. ,

CTo2.1.7 g . ( , ) lorsg . La documentation doit comprendre une fiche de
chargeur est vide et qu'aucun accessoire o . .

S ; spécifications du fabricant ou des résultats
n'est installe. d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
Le pistolet doit pouvoir tirer des munitions | d€ cette exigence. ,
CTO0 221 9 mm Luger +P La documentation doit comprendre une fiche de
9 ' spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le pistolet doit pouvoir effectuer un Le soumissi_onn{:lir(_e doit _fou,rnir la
groupement de tirs & lintérieur d'un rayon documenta_tlon écrite qui démontre le respect
CTO02.2.2 de cette exigence.

de 15,25 cm (6 pouces) d’'une distance de
25 m (27,34 verges).

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats




d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

Le pistolet doit étre de type semi-

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de

CTO 2.3.1 |automatique, a verrouillage mécanique et Lo . .
. . spécifications du fabricant ou des résultats
actionné par recul. ) . , . . , .
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir de la
documentation écrite démontrant comment cette
. A exigence est satisfaite.
Le guide du ressort de rappel doit étre en . ) .
CTO 2.3.2 'g . ‘pp La documentation doit comprendre une notice
métal plein ou en polymeére. . . . , .
technique du fabricant ou les résultats d’essais
d’'un centre d’essais de tierce parti indépendant
et accrédité.
Le pistolet doit présenter un fini noir mat . . . . .
. - Le soumissionnaire doit fournir la documentation
sur toutes ses surfaces exposées visibles |, . C s .
- R ) écrite qui démontre le respect de cette exigence.
lorsqu’il est complétement assemblé. Les : . i
. S La documentation doit comprendre une fiche de
CTO 2.4.1 [pieces qui présentent des surfaces L e . .
, - - spécifications du fabricant ou des résultats
exposées visibles comprennent le boitier ) . , . . , .
L N d’essais provenant d’une installation d’essais
du cadre de la poignée, les sangles arriére,|. e
o indépendante certifiée.
le cadre, la glissiere et les chargeurs.
Les pieces métalliques ou en alliage Le soumissionnaire doit fournir la documentation
métallique du pistolet doivent étre écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 2.4.2 fabriquées dans un matériau résistant a la |La documentation doit comprendre une fiche de
o corrosion (c.-a-d. acier inoxydable) ou spécifications du fabricant ou des résultats
présenter une finition de surface résistante |d’essais provenant d’une installation d’essais
a la corrosion (c.-a-d. DLC). indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la
Les parties du pistolet qui sont documentation écrite qui démontre le respect
habituellement manipulées par I'utilisateur de cette exigence. ,
CTO 243 L o . La documentation doit comprendre une fiche de
(poignée, glissiére, détente et pontet) ne o ; .
i ) o i spécifications du fabricant ou des résultats
doivent pas présenter darétes vives. d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
La carcasse du pistolet (module de Le soumissi_onnair(_e doit _fournir la
CTO 244 P ( documentation écrite qui démontre le respect

poignée) doit étre fabriquée de polymére.

de cette exigence.




La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 245

La carcasse du pistolet (module de
poignée) doit étre fabriquée de maniére a
éviter toute déformation lorsqu’on la tient
ou que des accessoires y sont installés.

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO25.1

La poignée du pistolet doit étre fabriquée
pour convenir & au moins trois grandeurs
de main différentes (petite, moyenne et
grande).

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 25.2

La poignée du pistolet doit pouvoir avoir au
moins trois tailles distinctes (petite,
moyenne et grande).

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 253

La poignée du pistolet ne doit pas
comporter de rainures pour les doigts.

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 254

Le logement de la carcasse de la poignée
et la sangle arriere doivent étre texturés.

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 255

Le dessous du pontet et le dessous de la
manette de sécurité ne doivent pas étre

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.




texturés.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

Les cOtés avant et arriere (gauche et droit)

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

CTO 2.5.6 |de la glissiére doivent étre munis de La documentation doit comprendre une fiche de

rainures de prise antidérapantes. spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la

Le pisto|et doit Comporter un ou p|usieurs dOCUmenta'tion écrite qu démontre le respect

leviers d'arrétoir de glissiére ambidextres | d€ cette exigence. ,

CTO 2.5.7 A . ] - La documentation doit comprendre une fiche de
pouvant e'tre actionnes avec nimporte spécifications du fabricant ou des résultats
quelle main. d’essais provenant d’une installation d’essais

indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
Chaque pistolet doit étre équipé d’'un fond |écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 258 de chargeur supplémentaire doté d'un point|La documentation doit comprendre une fiche de
e d’attache pour un anneau de suspension |spécifications du fabricant ou des résultats
de cérémonie. d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
. . N N Le soumissionnaire doit fournir la
La circonférence compléte du bord a documentation écrite qui démontre le respect
I'ouverture du puits d'alimentation doit étre | ge cette exigence.

CTO 2.5.9 |bhiseautée ou évasée et intégré a la La documentation doit comprendre une fiche de
carcasse du pistolet (module poignée) pour | spécifications du fabricant ou des résultats
faciliter I'insertion d’un chargeur. d’essais provenant d’une installation d’essais

indépendante certifiée.

Le soumissionnaire doit fournir la

documentation écrite qui démontre le respect
L’arrétoir de chargeur du pistolet doit de cette exigence.

CTO 2.6.1 |pouvaoir étre configuré pour un utilisateur La documentation doit comprendre une fiche de

droitier ou gaucher. spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
; it A gt Le soumissionnaire doit fournir la
CTO 2.6.2 Le pistolet doit &tre muni d'un bouton documentation écrite qui démontre le respect

poussoir qui permettra a un utilisateur de

de cette exigence.




libérer le chargeur en I'enfongant avec le
pouce par un mouvement latéral (d'un c6té
a l'autre).

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2.6.3

L'arrétoir de chargeur du pistolet doit
empécher la libération du chargeur
pendant que I'on tire ou que I'on manipule
le pistolet.

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO2.7.1

La pression de détente du pistolet doit étre
d’au moins 2,27 kg (5 Ib) et d’au plus
3,28 kg (7 Ib).

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2.7.2

La pression de détente du pistolet doit se
réinitialiser de maniéere slre lorsque
l'utilisateur lache la détente aprés un cycle
de tir.

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2.7.3

Le mécanisme a déclenchement par
percuteur du pistolet doit avoir une
empreinte de percuteur d’au moins
0,28 mm (0,011 po).

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO28.1

Chaque pistolet doit étre fourni avec
trois (3) chargeurs.

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2.8.2

Chaque chargeur doit contenir au moins
dix-sept (17) cartouches.

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.




La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

Les chargeurs doivent étre composés

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

CO 2.8.3 |d’une matiéere résistante a la rouille et a la | La documentation doit comprendre une fiche de

corrosion (plastique ou acier inoxydable). | spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la

Chaque chargeur doit présenter des documentaj[ion écrite qui démontre le respect

orifices témoins alignés sur chacune des | J€ cette exigence. ,

CO28.4 La documentation doit comprendre une fiche de
cartouches, en commencant par la o . .

- i ) spécifications du fabricant ou des résultats
munition numéro quatre (4) au maximum. | j.e5sais provenant d’une installation d'essais
indépendante certifiée.
: . Le soumissionnaire doit fournir la
Le chargeur du pistolet doit comporter une | 4,0, mentation écrite qui démontre le respect
plague de base qui se prolonge d'au moins | ge cette exigence.

CT02.8.5 |2,54 mm (0,10 po) a au plus 6,35 mm La documentation doit comprendre une fiche de
(0,25 po) sur le devant de la crosse du spécifications du fabricant ou des résultats
pistolet. d'essais provenant d’une installation d’essais

indépendante certifiée.
Lorsque I'utilisateur appuie sur le bouton Le soumissionnaire doit fournir la
de dégagement du chargeur du pistolet, le | documentation écrite qui demontre le respect
chargeur doit se détacher du pistolet selon | d€ cette exigence. ,
les critéres suivants ° La,dg_cum_entatlon do[t comprendre,une fiche de
. . -~ spécifications du fabricant ou des résultats
CTO 2.8.6 a) sans intervention de | uuhsgteur; d’essais provenant d'une installation d'essais
b) lorsque le chargeur est plein et indépendante certifiée.
lorsqu’il est vide;
c) lorsque la glissiére est verrouillée
en position avant ou arriére.
Le soumissionnaire doit fournir la
Le pistolet doit &tre doté d’un rail Picatinny | documentation écrite qui démontre le respect
MIL-STD-1913 compatible qui est intégré | de cette exigence. ,
CTO 2.9 La documentation doit comprendre une fiche de

dans le volet de la carcasse du pistolet.

spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.




Le pistolet ne doit comporter aucun levier
de slreté manuel externe, ni manette de

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

CTO 2.10.1 L . L La documentation doit comprendre une fiche de
sdreté, ni dispositif de slreté sur le bouton- o . .
) spécifications du fabricant ou des résultats
poussorr. d’essais provenant d’une installation d'essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la

. ) documentation écrite qui démontre le respect

L'utilisateur doit étre en mesure de de cette exigence.
CTO 2.10.2 |décharger une cartouche lorsque le La documentation doit comprendre une fiche de
chargeur du pistolet est retiré. spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
Le pistolet doit &tre doté d’une streté de | de cette exigence. _
CTO 2.10.3 . La documentation doit comprendre une fiche de
percuteur interne. o . .
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le pistolet doit étre muni d'une sdreté Le soumissionnaire doit fournir la
mécanique destinée & empécher le tir gocumenta'tion écrite qui démontre le respect
lorsqu’aucune cartouche n’est engagée e cette exigence.
CTO 2.10.4 a s , gag La documentation doit comprendre une fiche de
dans la chambre (la glissiére n'est pas o . .

- ) spécifications du fabricant ou des résultats
entiérement vers 'avant et est d’essais provenant d’une installation d’essais
déverrouillée). indépendante certifiée.

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
Le pistolet doit étre muni d’un indicateur La documentation doit comprendre une fiche de
CTO 2.10.5 . : . o . .
visuel ou tactile de chambre chargée. spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
Le pistolet doit étre doté d’un dispositif de |écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 2.10.6 sdreté destiné a empécher le tir et la La documentation doit comprendre une fiche de

goupille de bouger vers I'avant lorsque le
pistolet est échappé au sol.

spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.




CTO0 2111

Le guidon du pistolet doit étre de couleur
noire et présenter un contour
photoluminescent de couleur jaune ou
orange qui brille dans le noir et qui entoure
une lampe en verre remplie de tritium a
face interne recouverte de phosphore, de
couleur verte au centre (point rond).

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2.11.2

Le pistolet avec viseurs métalliques et le
pistolet avec VPR doivent tirer des
cartouches d’exercice réglementaire a un
point de visée dans un rayon de 5,08 cm
(2 po) a 25 m (27,34 vg).

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2.11.3

Les guidons du pistolet doivent comporter
une tige carrée d’'une largeur entre
3,05 mm (0,120 po) et 3,68 mm (0,145 po).

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2114

La mire arriere (hausse) du pistolet doit
présenter chacune des caractéristiques
suivantes :

a) une encoche en forme de carré ou
de U;

b) une surface qui réduit
I'éblouissement de maniere a
faciliter la mise au point avec le
guidon;

c) une encoche d’'une largeur entre
4,57 mm (0,180 po) et 5,46 mm
(0,215 po).

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2.11.5

Le point de verre au tritium du guidon doit
étre protégé par un mécanisme qui en
prévient toute élimination de la partie
colorée en cours de nettoyage ou
d’application de produits chimiques.

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2.11.6

La mire arriere (hausse) du pistolet doit

Le soumissionnaire doit fournir la documentation




étre de couleur noire.

écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2.11.7

Les fioles de tritium de la mire arriere
(hausse) du pistolet doivent étre vertes et
entourées d’'un contour noir.

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2.11.8

Le guidon et la mire arriére (hausse)
doivent étre remplacables.

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2.11.9

L'utilisateur doit pouvoir régler la mire
arriere (hausse) en dérive.

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2.11.10

La queue d’aronde de la mire arriere
(hausse) du pistolet doit étre usinée dans
la glissiére du pistolet.

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2.11.11

Les viseurs du pistolet doivent présenter
une hauteur fixe.

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2121

Le pistolet d’entrainement doit étre bleu.

Le soumissionnaire doit fournir la documentation




écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2.12.2

Le pistolet d’entrainement doit étre capable
de fixer la lampe a DEL pour arme de la
méme maniere que le pistolet de service
soumis.

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2.12.3

Le pistolet d’entrainement avec la lampe a
DEL pour arme proposée installée sur
celui-ci doit étre capable de tirer des
cartouches de marquage de la GRC.

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2.13.1

La glissiére doit étre faite en acier.

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 2.13.2

La glissiere doit présenter un fini a
I'épreuve de la rouille et de la corrosion par
l'eau salée.

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.




Viseur a point rouge (VPR)

Le viseur a point rouge (VPR) doit étre

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

CTO0 3.1 configuré pour étre directement monté sur | La documentation doit comprendre une fiche de
la glissiére du pistolet spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
L Le soumissionnaire doit fournir la
La surface de montage du VPR doit étre | 4,0, mentation écrite qui démontre le respect
usinée de maniére a permettre & un de cette exigence.
CTO 3.2 utilisateur de voir les viseurs métalliques La documentation doit comprendre une fiche de
avant et arriére du pistolet lors de spécifications du fabricant ou des résultats
I'utilisation du pistolet. d'essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la
Le VPR doit permettre a un utilisateur de documentation écrite qui démontre le respect
voir les viseurs métalliques du pistolet & de cette exigence. ,
CTO 3.3 . o La documentation doit comprendre une fiche de
travers le VPR & un co-témoin inférieur de Lo : p
spécifications du fabricant ou des résultats
1/3. d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 34 Les vis de fixation du VPR doivent étre La documentation doit comprendre une fiche de
' fabriquées en acier. spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la
Le VPR doit fonctionner et maintenir un documentation écrite qui démontre le respect
ajustement de 0 dans une plage de de cette exigence. ,
CTO 3.5 . o x o La documentation doit comprendre une fiche de
température de -40 °C a +48 °C pendant o . .
o spécifications du fabricant ou des résultats
un minimum de 4 heures. d’essais provenant d’une installation d'essais
indépendante certifiée.
. o . . Le soumissionnaire doit fournir la
Le boitier du VPR doit étre fait en alliage | gocumentation écrite qui démontre le respect
CTO 3.6 d’aluminium anodisé dur avec un fini noir | de cette exigence.

mat non réfléchissant.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats




d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

En comprenant la pile, le VPR ne doit pas

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

CTO 3.7 eser plus de 62 g (2,19 07) La documentation doit comprendre une fiche de
P P 9l spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
Le grossissement du viseur & point rouge | d€ cette exigence. ,
CTO 3.8 A La documentation doit comprendre une fiche de
doit étre de 1X. o . .
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
Le VPR doit étre exempt de parallaxe a La documentation doit comprendre une fiche de
CTO 3.9 . f o . .
moins de 25 m (27,3 vg). spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le VPR doit présenter des réglages Le soumissionnaire doit fournir la documentation
d’élévation et de dérive encastrés qui sont |écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 3.10 réglables par déclic permettant a La documentation doit comprendre une fiche de
' l'utilisateur de régler I'élévation et la dérive |spécifications du fabricant ou des résultats
en ne dépassant pas 1 minute d’angle par |d’essais provenant d’'une installation d’essais
déclic. indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
. . écrite qui démontre le respect de cette exigence.
Le VPR présenter une ouverture libre q . . P . g
- La documentation doit comprendre une fiche de
CTO 3.11 |minimale de 15 mm (0,59 po) en largeur et Lo . .
spécifications du fabricant ou des résultats
en hauteur. ) ) \ . . \ .
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Les dimensions extérieures du VPR ne Le soumissionnaire doit fournir la documentation
CTO 3.12 doivent pas dépasser 55,88 mm (2,2 po) |écrite qui démontre le respect de cette exigence.

de long sur 34,3 mm (1,35 po) de large sur
34,3 mm (1,35 po) de haut.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats




d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

La commande de réglage de l'intensité de

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de

CTO 3.13 |point du VPR doit étre positionnée pour Lo . .
. L . spécifications du fabricant ou des résultats
s'ajuster avec la main d’appui. ) . , . : , .
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
La commande de réglage de l'intensité de | Le soumissionnaire doit fournir la
point du VPR doit étre encastrée et utiliser | documentation écrite qui démontre le respect
un matériau flexible ou souple qui doit de cette exigence. ,
CTO 3.14 . N P La documentation doit comprendre une fiche de
fonctionner a l'intérieur de la plage de o ; .

) . O spécifications du fabricant ou des résultats
température de fonctionnement exigée d’essais provenant d’une installation d’essais
dont on fait mention a O 1.1. indépendante certifiée.

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
Le VPR doit avoir un minimum de 8 de cette exigence. ,
CTO 3.15 . : . . La documentation doit comprendre une fiche de
réglages d’intensité de point. o . .
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation

. A . écrite qui démontre le respect de cette exigence.

Le point du VPR doit étre rouge et doit 4 : . P i g
. . ; La documentation doit comprendre une fiche de
CTO 3.16 [|avoir une taille de 3,5 + 0,5 minutes Lo . .
, spécifications du fabricant ou des résultats
d’angle. ) ) \ . . \ .
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
Les lentilles optiques du VPR doivent avoir |écrite qui démontre le respect de cette exigence.
un revétement qui ne crée pas La documentation doit comprendre une fiche de
CTO 3.17 s : Lo . .
d’éblouissement ou de reflet pour spécifications du fabricant ou des résultats
l'utilisateur. d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
s S Le soumissionnaire doit fournir la documentation
Vu de larriere de l'optique, le champ de écrite qui démontre le respect de cette exigence
CTO 3.18 |vision du VPR doit étre clair et fidéle aux q P g '

couleurs.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats




d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

Le VPR doit utiliser une pile plate au lithium
CR2032 (3,0 V) d'une durée de vie
minimale de deux (2) ans lorsqu'il

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de

CT03.19 fonctionne au réglage d’intensité de point |spécifications du fabricant ou des résultats
moyen (température ambiante, allumage |d’essais provenant d’une installation d’essais
constant). indépendante certifiée.

Lorsqu'il est réglé a l'intensité élevée, le Le soumissionnaire doit fournir la documentation
parameétre d’intensité du point du VPR doit |écrite qui démontre le respect de cette exigence.

CTO 3.20 permettre a I'utilisateur de voir le point La documentation doit comprendre une fiche de
rouge dans des conditions d’éclairage spécifications du fabricant ou des résultats
intense (Cc’'est-a-dire a I'extérieur en plein  |d’essais provenant d’une installation d’essais
soleil) a une distance de 6,4 m (7 vg). indépendante certifiée.

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
- . . . écrite qui démontre le respect de cette exigence.
L'utilisateur doit pouvoir remplacer la pile : . i
CTO 3.21 |du viseur a point rouge sans avoir a retirer La,d(?gumentat|on d0|_t comprendre ,une fiche de
. o . spécifications du fabricant ou des résultats
le viseur de la glissiére du pistolet. ) ) \ . . \ .
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.

CTO 3.22 Le VPR doit étre étanche a une cote IPX7 |La documentation doit comprendre une fiche de

tel que défini dans ANSI/NEMA FL 1-2009. |spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Lorsque le VPR est fixé a un pistolet avec
un chargeur plein et que le pistolet est Le soumissionnaire doit fournir la documentation
laché d’'une hauteur de 1,3 métre, le VPR |écrite qui démontre le respect de cette exigence.
doit : La documentation doit comprendre une fiche de
CTO 3.23 - . o . .
a) rester fixé au pistolet; spécifications du fabricant ou des résultats
b) maintenir la possibilité de voir le d’essais provenant d’'une installation d’essais
point rouge; indépendante certifiée.
c) maintenir 'ajustement de O.
CTO 3.24 Le viseur a point rouge doit avoir au moins |Le soumissionnaire doit fournir de la

un réglage d'intensité du point pour la

documentation écrite démontrant comment cette




vision nocturne.

exigence est satisfaite.

La documentation doit comprendre une notice
technique du fabricant ou les résultats d’essais
d’'un centre d’'essais de tierce parti indépendant
et accrédité.

Lampe a DEL

CTO 41

La lampe a DEL doit &tre montée sur un
rail de pistolet Picatinny MIL-STD-1913.

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO4.21

La lampe a DEL doit présenter une hauteur
maximale de 32,2 mm (1,27 pouce).

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO4.2.2

La lampe a DEL doit présenter une largeur
maximale de 29,8 mm (1,18 pouce).

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO 4.2.3

La lampe a DEL doit présenter une
longueur maximale de 65,5 mm (2,58
pouces).

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

CTO4.24

En comprenant la pile, la lampe a DEL doit
avoir un poids maximum de 68,1 g (2,4 0z)

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.




La lampe a DEL ne doit pas dépasser la

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de

CTO 4.3 . Lo . .
bouche du pistolet. spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
. . : écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La lampe a DEL doit avoir des commandes d . . P . g
. ) La documentation doit comprendre une fiche de
CTO 4.4 de fonctionnement et de commutation Lo . .
: s N spécifications du fabricant ou des résultats
ambidextres, activées par I'arriere. ) ) , . . , .
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Les commandes de fonctionnement et de |Le soumissionnaire doit fournir la documentation
commutation de la lampe a DEL pour arme |écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 45 doivent inclure chacun des réglages La documentation doit comprendre une fiche de
' suivants : spécifications du fabricant ou des résultats
a) allumage momentané; et, d’essais provenant d’'une installation d’essais
b) allumage constant. indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
. . . écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La lampe a DEL doit avoir des 9 : . P i g
i . i La documentation doit comprendre une fiche de
CTO 4.6 configurations d’interrupteurs haut et bas f o . .
. spécifications du fabricant ou des résultats
ambidextres. ) . , . . , .
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
La lampe a DEL doit comprendre une écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 4.7 fonction de verrouillage qui empéchera La documentation doit comprendre une fiche de
' l'activation accidentelle de la lumiére du spécifications du fabricant ou des résultats
pistolet. d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
La lampe doit étre une lampe a diode écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 4.8 électroluminescente (DEL) d’'une puissance |La documentation doit comprendre une fiche de

minimale de 500 lumens et d'une durée de
fonctionnement minimale de 1,5 heure.

spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.




Lorsque la lampe a DEL est fixée a un
pistolet ayant un chargeur plein et que le
pistolet est laché d’'une hauteur de 1,3
metre, la lampe a DEL, qu’elle soit toujours

Le soumissionnaire doit fournir la
documentation écrite qui démontre le respect
de cette exigence.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats

CTo4.9 fixée ou détachée du pistolet apres la d’essais provenant d’'une installation d’essais
chute, doit conserver les fonctions indépendante certifiée.
suivantes :
a) allumage momentané; et
b) allumage constant.
R . Le soumissionnaire doit fournir la
Lorsque la lampe & DEL est fixée a un documentation écrite qui démontre le respect
pistolet ayant un chargeur plein et que le de cette exigence.
CTO 4.10 |pistolet est laché d’'une hauteur de 1,3 La documentation doit comprendre une fiche de
métre, le verre de la lampe & DEL ne doit | spécifications du fabricant ou des résultats
pas se briser, se déloger ou tomber. d'essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 4.11 La Ientille_ de la lampe a DEL doit étre en |La d(_)gumentation doi_t comprendre une fiche de
verre résistant a la chaleur. spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 4.12 La lentille de la lampe a DEL doit étre La documentation doit comprendre une fiche de
résistante aux égratignures. spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 4.13 La lampe a DEL doit utiliser une pile au La documentation doit comprendre une fiche de
lithium de 3 volts CR123A. spécifications du fabricant ou des résultats
d’'essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
CTO 4.14 La lampe a DEL doit avoir un corps en écrite qui démontre le respect de cette exigence.

aluminium anodisé dur.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats




d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

La lampe a DEL doit avoir une cote

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de

CTO4.15 |detanchéite minimale de IPX7 tel que spécifications du fabricant ou des résultats
défini dans ANSI/NEMA FL 1-2009. ) . , . : , .
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
L'utilisateur doit pouvoir remplacer la pile  |écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 4.16 de la lampe a DEL monté sur le pistolet La documentation doit comprendre une fiche de

sans avoir a retirer la lampe a DEL du
pistolet.

spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.




Boitier de transport

Le boiter de transport doit avoir des
dimensions extérieures maximales de
38,1 cm (15 po) de largeur, 30,5 cm

(12 po) de hauteur et 15,24 cm (6 po) de
profondeur pour contenir le pistolet

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de

CTO5.1 o . . o . .
configuré avec viseur a point rouge et spécifications du fabricant ou des résultats
lampe a DEL montée sur I'arme, et d’essais provenant d’une installation d’essais
trois chargeurs, ainsi que les accessoires |indépendante certifiée.
du pistolet tels que les éléments de la
poignée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 5.2 Le boiter de transport doit comporter au La documentation doit comprendre une fiche de
' moins deux (2) dispositifs de verrouillage. |spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le boiter de transport doit comprendre
deux (2) ceillets de fixation séparés par un |Le soumissionnaire doit fournir la documentation
diamétre d’au moins 8 mm (0,315 po) et au |écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 5.3 plus un diamétre de 9mm (0.354 po) qui, La documentation doit comprendre une fiche de
' lorsqu'il est verrouillé au moyen de spécifications du fabricant ou des résultats
deux cadenas approuvés par la GRC, d’essais provenant d’'une installation d’essais
permet de protéger I'étui afin d’éviter que |indépendante certifiée.
I'on puisse 'ouvrir de force a la main.
Le boiter de transport doit inclure de la . . . . .
L o X Le soumissionnaire doit fournir la documentation
mousse insérée qui n'absorbe pas l'eau et |, . . .
. . . . . écrite qui démontre le respect de cette exigence.
qui est découpée pour retenir et séparer le : . i
. o La documentation doit comprendre une fiche de
CTO54 pistolet configuré avec VPR et lampe DEL, o . .
s S o spécifications du fabricant ou des résultats
les éléments de la poignée, ainsi que les ) ) \ . . \ .
. ) d’essais provenant d’'une installation d’essais
trois chargeurs par au moins 1,91 cm . i
N indépendante certifiée.
(0,75 po) sur tous les cotés.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
- A : écrite qui démontre le respect de cette exigence.
Le boiter de transport doit étre muni d'une . . i
CTO5.5 P La documentation doit comprendre une fiche de

poignée de transport.

spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais




indépendante certifiée.

Le boiter de transport doit étre muni d’'un
couvercle a charniéres qui doit rester

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de

CTo5.6 ouvert lorsque I'étui est vide ou reposer a |spécifications du fabricant ou des résultats
plat lorsque I'étui est ouvert. d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 5.7 Le boiter de transport doit étre empilable. La,dc.)(.:umentanon d0|.t comprendre ,une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
Le boiter de transport doit étre opaque afin écrite qui démqntre Ie. respect de cette e>.<igence.
. . ., |La documentation doit comprendre une fiche de
CTO5.8 gue son contenu ne soit pas visible lorsqu'il |, .~ . .
est fermé. speC|f|(_:at|0ns du fabrlcant. ou des. résultats _
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
Aucun nom, aucun logo ou aucune marque [écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 5.9 qui pourrait indiquer qu’une arme a feu se |La documentation doit comprendre une fiche de
trouve a l'intérieur ne doit étre imprimé sur |spécifications du fabricant ou des résultats
le boiter de transport. d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 5.10 Le boiter de transport doit étre de couleur |La documentation doit comprendre une fiche de

noire ou dans des tons de gris.

spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.




Etui de service général

L'étui doit étre disponible en version pour

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de

CTO 6.1 i o . .
gaucher ou droitier. spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
L'étui doit pouvoir retenir le pistolet La documentation doit comprendre une fiche de
CTO 6.2 o . f o . .
configuré avec VPR et lampe a DEL. spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le pistolet doit demeurer dans I'étui, et . : : . .
i . . Le soumissionnaire doit fournir la documentation
I'étui ne doit subir aucun dommage lors de |, . . .
e . i s écrite qui démontre le respect de cette exigence.
Févaluation, conformement & la norme La documentation doit comprendre une fiche de
CTO6.3 |RCMP-UEP SP 2-2022 (pratique doeum '+ comp ,
s . . spécifications du fabricant ou des résultats
normalisée d’évaluation des mécanismes ) . , . : , .
re d’essais provenant d’'une installation d’essais
de retenue d'étuis a pistolet). S g
indépendante certifiée.
L’étui doit comporter au moins . . . . .
. . . Le soumissionnaire doit fournir la documentation
deux (2) dispositifs de verrouillage L C s .
L . _ ) R écrite qui démontre le respect de cette exigence.
mécaniques pour maintenir le pistolet a : . i
s e La documentation doit comprendre une fiche de
CTO 6.4 l'intérieur de I'étui, notamment : Lo . .
R . spécifications du fabricant ou des résultats
a) un systeme de verrouillage ) ) , . . , .
. d’essais provenant d’une installation d’essais
automatique; S s
. e : indépendante certifiée.
b) un dispositif d'autoverrouillage.
. . . . Le soumissionnaire doit fournir la documentation
Les dispositifs de verrouillage mécaniques |, . . .
i g Lo . écrite qui démontre le respect de cette exigence.
de I'étui doivent dégainer le pistolet de . . i
i , . La documentation doit comprendre une fiche de
CTO 6.5 I'étui lorsqu’un utilisateur effectue Lo . .
. . spécifications du fabricant ou des résultats
deux (2) mouvements séquentiels ) ) , . . , .
. d’essais provenant d’une installation d’essais
OppOSEs. C e
indépendante certifiée.
CTO 6.6 Le systéme de verrouillage automatique de |Le soumissionnaire doit fournir la documentation

I'étui doit présenter une rétention dans

écrite qui démontre le respect de cette exigence.




toutes les directions, a la fois pour les étuis
pour gaucher et les étuis pour droitier.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

L'étui doit permettre a l'utilisateur de

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de

CTO 6.7 bénéficier d'un accés complet a la poignée o . .
. fo . spécifications du fabricant ou des résultats
du pistolet avant de dégainer le pistolet. ) ) , . . , .
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Les mécanismes de retenue et de Le soumissionnaire doit fournir la documentation
verrouillage de I'étui doivent étre écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 6.8 positionnés sur la partie supérieure avant |La documentation doit comprendre une fiche de
' de le gaine pour permettre a l'utilisateur de |spécifications du fabricant ou des résultats
dégainer le pistolet avec la main dominante |d’essais provenant d’une installation d'essais
ou non dominante. indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
e A : . écrite qui démontre le respect de cette exigence.
L’étui doit étre doté d’'un mécanisme de 4 : . P i g
. . A La documentation doit comprendre une fiche de
CTO 6.9 verrouillage qui peut étre entretenu par Lo . .
. N ! spécifications du fabricant ou des résultats
l'utilisateur (c.-a-d. nettoyage et réglages). |, . , . : , .
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
Lorsque les dispositifs de rétention sont écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 6.10 désactivés, I'étui doit permettre a La documentation doit comprendre une fiche de
' l'utilisateur de dégainer le pistolet spécifications du fabricant ou des résultats
parallelement au corps. d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
e 4 A R écrite qui démontre le respect de cette exigence.
L’étui doit étre en polymere durable 4 : . P i g
. o : La documentation doit comprendre une fiche de
CTO 6.11 |présentant une finition de surface noire Lo . .
PP spécifications du fabricant ou des résultats
mate non réfléchissante. ) ) \ . . \ .
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
CTO 6.12 L'étui doit protéger I'arrétoir de chargeur Le soumissionnaire doit fournir la documentation

contre la libération accidentelle du

écrite qui démontre le respect de cette exigence.




chargeur lorsqu'’il se trouve a l'intérieur de
I'étui.

La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

Lorsque le pistolet est rengainé et I'étui
verrouillé, le viseur a point rouge et la mire

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de

CTO 6.13 " . « o . .
arriere (hausse) ne doivent pas étre spécifications du fabricant ou des résultats
visibles. d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
Le mécanisme de verrouillage de I'étui doit |écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 6.14 comporter un carénage pour empécher La documentation doit comprendre une fiche de
' d’exercer par inadvertance une force sur le |spécifications du fabricant ou des résultats
mécanisme de déverrouillage. d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
L’étui doit empécher tout mouvement Le soumissionnaire doit fournir la documentation
inutile conformément au niveau RCMP- écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 6.15 UEP SP 3-2022 (Pratique normalisée pour |La documentation doit comprendre une fiche de
' I'évaluation des attaches coulissantes de  |spécifications du fabricant ou des résultats
I'étui a pistolet pour le ceinturon de d’essais provenant d’'une installation d’essais
service). indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la
re s g , R . . documentation écrite qui démontre le respect
L'étui doit se fixer a un ceinturon de service de cette exigence
de 5,0 25,7 cm de largeur etde 3a 5 mm o ,
CTO 6.16 ir : . g La documentation doit comprendre une fiche de
d’épaisseur afin de limiter tout mouvement o . . .
inutile spécifications du fabricant ou des résultats
' d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
pe e o . Le soumissionnaire doit fournir la
L’étui doit rester fixée au ceinturon de S C o
. , documentation écrite qui démontre le respect
service en nylon lorsqu’une force est .
exercée sur celui-ci conformément au de cette exigence.
CTO 6.17 La documentation doit comprendre une fiche de

niveau RCMP-UEP SP 2-2022 (Pratique
normalisée pour I'évaluation des
mécanismes de retenue de I'étui a pistolet).

spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.




Le pistolet doit demeurer dans I'étui
lorsqu’une force est exercée sur celui-Ci

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de

CTO 6.18 |conformément au niveau RCMP-UEP SP Lo . .
. . spécifications du fabricant ou des résultats
2-2022 (Standard Practice for Evaluation of | ) \ . . \ .
Pistol Holster Retention Mechanisms). .des’sals provenan.t d une installation d'essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 6.19 L'étui ne doit pas se déplacer lorsqu’il est |La documentation doit comprendre une fiche de
fixé au ceinturon de service. spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Les pieces métalliques extérieures et Le soumissionnaire doit fournir la documentation
intérieures et les ressorts de I'étui doivent |écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 6.20 étre fabriqués d’'un matériau résistant a la |La documentation doit comprendre une fiche de
corrosion (p. ex. acier inoxydable) ou étre |spécifications du fabricant ou des résultats
recouverts d'un fini de surface résistant a la|d’essais provenant d’une installation d’essais
corrosion (p. ex. électroplacage). indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 6.21 La base de I.’étui doit étre muni d’'un ou de |La d(_)gumentation doi_t comprendre une fiche de
trous de drainage ou étre ouvert. spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 6.22 L'étui ne doit pas égratigner le fini de La documentation doit comprendre une fiche de
surface du pistolet. spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’une installation d’essais
indépendante certifiée.
Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
CTO 6.23 Le carénage de I'étui du VPR ne doit pas |La documentation doit comprendre une fiche de

entraver au gainage du pistolet configuré.

spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.




CTO 6.24

L'étui doit pouvoir étre monté sur une
ceinture de service MOLLE.

Le soumissionnaire doit fournir la documentation
écrite qui démontre le respect de cette exigence.
La documentation doit comprendre une fiche de
spécifications du fabricant ou des résultats
d’essais provenant d’'une installation d’essais
indépendante certifiée.

Etui pour pistolet - Tenue civile

071 L'étui doit étre disponible pour les gauchers|Le soumissionnaire doit fournir de la

et les droitiers. documentation écrite démontrant comment cette
exigence est satisfaite.
La documentation doit comprendre une notice
technique du fabricant ou les résultats d’essais
d’'un centre d’essais de tierce parti indépendant
et accrédité.

072 L'étui doit permettre de fixer le pistolet Le soumissionnaire doit fournir de la
configuré avec viseur a point rouge et documentation écrite démontrant comment cette
lampe a DEL montée sur I'arme installés. |exigence est satisfaite.

La documentation doit comprendre une notice
technique du fabricant ou les résultats d’essais
d’'un centre d’'essais de tierce parti indépendant
et accrédité.

073 . : o I . : .

Le pistolet doit demeurer dans I'étui, et Le soumissionnaire doit fournir de la

I'étui ne doit subir aucun dommage lors de |documentation écrite démontrant comment cette

I'évaluation, conformément a la norme exigence est satisfaite.

RCMP-UEP SP 2-2022 (pratique La documentation doit comprendre une notice

normalisée d’évaluation des mécanismes |technique du fabricant ou les résultats d’essais

de retenue d’étuis a pistolet). d’'un centre d’essais de tierce parti indépendant
et accrédité.

074 L'étui doit étre muni d’un (1) dispositif de Le soumissionnaire doit fournir de la
verrouillage automatique mécanique pour |documentation écrite démontrant comment cette
maintenir le pistolet dans I'étui. exigence est satisfaite.

La documentation doit comprendre une notice
technique du fabricant ou les résultats d’essais
d’'un centre d’essais de tierce parti indépendant
et accrédité.

075 Le dispositif de verrouillage automatique de |Le soumissionnaire doit fournir de la




I'étui doit permettre une rétention dans
toutes les directions pour les étuis
gauchers comme pour les étuis droitiers.

documentation écrite démontrant comment cette
exigence est satisfaite.

La documentation doit comprendre une notice
technique du fabricant ou les résultats d’essais
d’'un centre d’essais de tierce parti indépendant
et accrédité.

076 L'étui doit permettre a I'utilisateur d’avoir un|Le soumissionnaire doit fournir de la
accés complet a la poignée du pistolet documentation écrite démontrant comment cette
avant de dégainer le pistolet. exigence est satisfaite.

La documentation doit comprendre une notice
technique du fabricant ou les résultats d’essais
d’'un centre d’essais de tierce parti indépendant
et accrédité.

077 Le mécanisme de retenue/de verrouillage |Le soumissionnaire doit fournir de la
de I'étui doit étre positionné sur la partie documentation écrite démontrant comment cette
avant supérieure de I'étui afin de permettre |exigence est satisfaite.

a l'utilisateur de dégainer le pistolet avec  |La documentation doit comprendre une notice

sa main dominante ou sa main non technique du fabricant ou les résultats d’essais

dominante. d’'un centre d’essais de tierce parti indépendant
et accrédité.

0738 L'étui doit étre doté d’'un mécanisme de Le soumissionnaire doit fournir de la
verrouillage qui peut étre entretenu par documentation écrite démontrant comment cette
l'utilisateur (c. a d. nettoyage et réglages). |exigence est satisfaite.

La documentation doit comprendre une notice
technique du fabricant ou les résultats d’essais
d’'un centre d’essais de tierce parti indépendant
et accrédité.

079 Lorsque les dispositifs de retenue de I'étui |Le soumissionnaire doit fournir de la
sont désactivés, I'étui doit permettre a documentation écrite démontrant comment cette
l'utilisateur de dégainer le pistolet exigence est satisfaite.
paralléelement au corps. La documentation doit comprendre une notice

technique du fabricant ou les résultats d’essais
d’'un centre d’essais de tierce parti indépendant
et accrédité.

07.10 L’étui doit étre fabriqué dans un matériau |Le soumissionnaire doit fournir de la

polymére durable a surface noire mate non
réfléchissante.

documentation écrite démontrant comment cette
exigence est satisfaite.




La documentation doit comprendre une notice
technique du fabricant ou les résultats d’essais
d’'un centre d’essais de tierce parti indépendant
et accrédité.

0711 L'étui doit protéger I'arrétoir de chargeur Le soumissionnaire doit fournir de la

d’'une libération par inadvertance du documentation écrite démontrant comment cette

chargeur dans I'étui. exigence est satisfaite.

La documentation doit comprendre une notice
technique du fabricant ou les résultats d’essais
d’'un centre d’essais de tierce parti indépendant
et accrédité.

0712 L'étui doit empécher tout mouvement Le soumissionnaire doit fournir de la

inutile conformément 8 RCMP UEP SP 3  |documentation écrite démontrant comment cette

2022 (Standard Practice for Evaluation of |exigence est satisfaite.

Pistol Holster Belt Slide Attachments). La documentation doit comprendre une notice
technique du fabricant ou les résultats d’essais
d’'un centre d’'essais de tierce parti indépendant
et accrédité.

0713 L'étui doit pouvoir étre monté sur une Le soumissionnaire doit fournir de la

ceinture dont la largeur est comprise entre |documentation écrite démontrant comment cette

3,66 cm (1,44 po) et 5,7 cm (2,24 po) et exigence est satisfaite.

dont I'épaisseur est comprise entre 3 mm |La documentation doit comprendre une notice

(0,12 po) et 5 mm (0,2 po), ce qui limite les |technique du fabricant ou les résultats d’essais

mouvements inutiles. d’'un centre d’essais de tierce parti indépendant
et accrédité.

07.14 L’étui doit rester attaché a la ceinture du Le soumissionnaire doit fournir de la

porteur (G.S. 1045 122 Belt, Waist, documentation écrite démontrant comment cette

Leather, Black 2018 08 29) lorsqu’une exigence est satisfaite.

force est appliquée conformément a RCMP |La documentation doit comprendre une notice

UEP SP2 2022 (Standard Practice for technique du fabricant ou les résultats d’essais

Evaluation of Pistol Holster Retention d’'un centre d’essais de tierce parti indépendant

Mechanisms). et accrédité.

0 7.15 Le pistolet doit rester dans I'étui lorsqu’une |Le soumissionnaire doit fournir de la

force est appliquée conformément a RCMP
UEP SP 2 2022 (Standard Practice for
Evaluation of Pistol Holster Retention
Mechanisms).

documentation écrite démontrant comment cette
exigence est satisfaite.

La documentation doit comprendre une notice
technique du fabricant ou les résultats d’essais




d’'un centre d’'essais de tierce parti indépendant
et accrédité.

07.16 L'étui ne doit pas se déplacer lorsqu’il est |Le soumissionnaire doit fournir de la
utilisé sur la ceinture de I'utilisateur. documentation écrite démontrant comment cette
exigence est satisfaite.
La documentation doit comprendre une notice
technique du fabricant ou les résultats d’essais
d’'un centre d’essais de tierce parti indépendant
et accrédité.
0717 Les ressorts et les pieces métalliques Le soumissionnaire doit fournir de la
externes et internes de I'étui doivent se documentation écrite démontrant comment cette
composer d’'une matiére résistante a la exigence est satisfaite.
corrosion (c. a d. acier inoxydable) ou La documentation doit comprendre une notice
présenter une finition superficielle technique du fabricant ou les résultats d’essais
résistante a la corrosion (c. a d. d’'un centre d’essais de tierce parti indépendant
électroplacage). et accrédité.
07.18 Le fond de I'étui doit comporter un ou Le soumissionnaire doit fournir de la
plusieurs trous d’évacuation ou étre ouvert. |documentation écrite démontrant comment cette
exigence est satisfaite.
La documentation doit comprendre une notice
technique du fabricant ou les résultats d’essais
d’'un centre d’essais de tierce parti indépendant
et accrédité.
07.19 L’étui ne doit pas rayer le pistolet. Le soumissionnaire doit fournir de la

documentation écrite démontrant comment cette
exigence est satisfaite.

La documentation doit comprendre une notice
technique du fabricant ou les résultats d’essais
d’'un centre d’'essais de tierce parti indépendant
et accrédité.




PARTIE 2 - CRITERES TECHNIQUES COTES (CTC)

Le soumissionnaire doit fournir une documentation technique, telle que des manuels d'utilisation, des captures d’écran, des documents de
conception ou des documents techniques, ainsi que d’autres informations provenant de tiers indépendants accrédités pour étayer sa réponse a
chaque exigence. Les liens vers des sites Web ne sont pas acceptés et tout matériel de référence listé par le soumissionnaire pour démontrer la
conformité a un critére doit faire partie de I'offre (copie électronique). Un document qui n’est pas joint a la soumission ne sera pas pris en
considération par le Canada. Le soumissionnaire doit indiquer I'endroit ou le passage relatif a I'élément se trouve dans la documentation qui
accompagne sa soumission.

Criteres d’évaluation technique (cotés)

Ensemble pistolet

Pistolet de service

Le pistolet doit pouvaoir tirer 20 000 coups sans subir d’enrayage de Démontré : 100 points

CTCc21.1 e . - :
classe 1, classe 2 et de classe 3 événements. Non démontré : 0 point

CTC 2.12.2 Sur le pistolet d’entrainement le VPR proposé devrait étre monté de la Démontré : 40 points
"~ méme maniere que sur le pistolet de service proposé. Non démontré : 0 point

Le pistolet d’entrainement avec La lampe a DEL pour arme proposée et le Démontré : 20 points
CTC 2.12.3|VPR proposé installés sur celui-ci devrait étre capable de tirer des Non démontré : 0 point
cartouches de marquage de la GRC.

Lampe DEL pour arme

Lorsqu’elle est fixée au pistolet avec un chargeur plein, La lampe a DEL doit | Démontré : 20 points

CTC 4.9 |rester attachée a r'arme aprés une chute d'une hauteur de 1,3 m (4,27 pi.). | Non démontré : 0 point




