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L00-€001-092-0%2-001 0-EESS6ZH REMARQUES GENERALES
) 1. LES DIMENSIONS SONT EN MILLIMETRES A MOINS D’INDICATION AUTRE.
‘ON "OMA EN CAS DE DIFFERENCE ENTRE LE TEXTE FRANCAIS ET ANGLAIS CONTENU DANS CE DESSIN, LE TEXTE ANGLAIS PREVERA 2. LES PINCES (BASE) D’ ANCRAGE DOIVENT ETRE SOUDEES A LA PAROL. LE FIL D'ANCRAGE DOIT ETRE PINCE AUX
PINCES D’ANCRAGE APRES L'INSTALLATION DE LA PELLICULE REFRACTAIRE ET LE MOULAGE DU LA COUCHE DE
FOND DU REFRACTAIRE. DES RENSEIGNEMENTS SUPPLEMENTAIRES D’INSTALLATION PEUVENT ETRE OBTENUS
AUPRES DE HARBISON-WALKER INTERNATIONAL.
TOLERANCEMENT
RENSEIGNEMENTS GENERAUX ET EXIGENCES DE FABRICATION A MOINS D’INDICATION AUTRE
*LES TOLERANCES ET LES DIMENSIONS SONT NON CUMULATIVES.
*LES BAVURES ET LES BORDS TRANCHANTS DOIVENT ETRE APLANIS.
*LES DESSINS NE SONT PAS TOUS A L’ECHELLE.
ELEMENT NORME CLASSE/TOLERANCE
DIMENSIONNEMENT ET TOLERANCEMENT ASME Y14.5-2009
SYMBOLES DE SOUDURE AWS A2.4-2012
SOUDURE AWS D1.1M-2015 OU
AWS D1.6M-2007
CONSTRUCTION SOUDEE ISO 13920 : 1996 BF
SURFACE DU FINI 25 MICROMETRES
DIMENSIONS DE DECOUPE THERMIQUE ISO 9013: 2002 332
FILETAGE GENERAL ISO 965 : 1998
DIMENSIONS RELATIVES AUX TROUS FORES +1 mm
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@ ECHELLE : 1:4 Z
/94 / ARRANGEMENT D’ANCRAGE REFRACTAIRE DETA' |— 2
. LES ANCRAGES ADJACENTS SERONT ) ECHELLE : 1:5
PIVOTES DE 90 DEGRES COMME ILLUSTRE. TABLETTE REFRACTAIRE
) 4 REQUISES POUR CETTE BOBINE.
REMARQUE :
LA TABLETTE REFRACTAIRE EST DETAILLEE DANS LE DESSIN
H295533-0100-240-260-1011
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Q N Ol DETAIL 2 | =—F— % PINCE D’ANCRAGE 2-L 4,5 PO ET ANCRAGE 2A 3,5 PO
0= A/CAPUCHON EXTENSION PLASTIQUE ACHETE
| ‘ A HARBISON-WALKER INTERNATIONAL (HWI).
| -’—’- 40 REQUISES POUR CETTE BOBINE
| —= - - - - - - = | Q _Q” = REMARQUE:
. . N FIL D’ ANCRAGE ET PINCE HWI DETAILLES DANS LE DESSIN
| | N H B B B H295533-0100-240-260-1008
SN - - - POUR VERIFICATION DE LA PIECE ACHETEE
SECTION A-A
T s my oo s | o s | UNITES |
EMIS POUR L'APPEL D'OFFRES e Ay s ey Taog A4 oot s -
e L A X Ak e @ -
N'UTILISEZ PAS POUR LA CONSTRUCTION DATE: e R DO e b B e B K RS LS SRS A S AT OU COMME
NOTE
DESSINATEUR S. HOSSEINI 2023-04-27
DESIGNER S. HOSSEINI 20200271 PFIR POUR BOUCLE CHIMIQUE SOUS
VERIFICATEUR M. NARAMCIC 2023-056-09
DESIGN COORD. | C. MCINTYRE 2023-05.09 PRESSION
ING. RESP. A KOKOURINE 2023-05-09
ING. EN CHEF. | A KOKOURINE 20230509 PILOTE DU PFIR CHAUD
GEST. ING. C. MCINTYRE 2023-05-09
H295R33-0100-240-260-1008 ANCRAGE HWI B POUR EXAMEN PAR CLIENT SH. MM SF. 2023-05-09 |GEST. PROG. S. FRAMNCEY 2023-05-09 ASSEMBLAGE D’ANCRAGE DE LA BOB”\]E 3
H295533-0100-240-260-1009 ANCRAGE 1A 3 PO HWI A POUR EXAMEM PAR CLIENT SH. M.M. SF. |2023-04-14 2023-05-09
NUMERO DESSIN POUR REFERENCE Ne DESCRIPTION PAR | VER |APPR | DATE ROLE NOM SIGNATURE | DATE ECHELLE REV
— 110 |H295533-0100-240-260-1003-002| g
REVISIONS STATUT: POUR APPEL D'OFFRES oucommenote | FEUILLE 1 DE 1
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EN CAS DE DIFFÉRENCE ENTRE LE TEXTE FRANÇAIS ET ANGLAIS CONTENU DANS CE DESSIN, LE TEXTE ANGLAIS PREVERA
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