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REMARQUES GENERALES
100-9001-09¢-0%¢-0010 giiggz\zl EN CAS DE DIFFERENCE ENTRE LE TEXTE FRANCAIS ET ANGLAIS CONTENU DANS CE DESSIN, LE TEXTE ANGLAIS PREVERA 1. LES DIMENSIONS SONT EN MILLIMETRES A MOINS D’INDICATION AUTRE.
TOLERANCEMENT
RENSEIGNEMENTS GENERAUX ET EXIGENCES DE FABRICATION A MOINS D’INDICATION
AUTRE
*LES TOLERANCES ET LES DIMENSIONS SONT NON CUMULATIVES.
LES BAVURES ET LES BORDS TRANCHANTS DOIVENT ETRE APLANIS.
*LES DESSINS NE SONT PAS TOUS A L’ECHELLE.
ELEMENT NORME CLASSE/TOLERANCE
DIMENSIONNEMENT ET TOLERANCEMENT |  ASME Y14.5-2009
SYMBOLES DE SOUDURE AWS A2.4-2012
SOUDURE AWS D1.1M-2015 QU
AWS D1.6M-2007
200 TYP. X4 .
CONSTRUCTION SOUDEE ISO 13920 : 1996 BF
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" ECHELLE : 1:5
) - FIL D'’ANCRAGE 1A 3 PO A/BOUCHONS EXTENSION
\ /> ACHETE A HARBISON-WALKER
- / INTERNATIONAL (HWI). 12 REQUIS
410 TYP. X2 AR - Y L7 POUR LA BRIDE, TOUS SOUDES A LA SURFACE
- _\ N DE LA BRIDE 50 NPS COMME ILLUSTRE.
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o T~ <_>_/ - - REMARQUE:
(_'(/‘*\\_\ /‘;!ij?-\'; ANCRAGE HWI DETAILLE DANS LE DESSIN
RIS N H295533-0100-240-260-1009
j‘”‘/““/—_\\” - ~— POUR VERIFICATION DE LA PIECE ACHETEE.
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() - ECHELLE : 155
N O DETAIL 1 PINCE D'ANCRAGE 2-L 4,5 PO ET ANCRAGE 2A 3,5 PO
- A/CAPUCHON EXTENSION PLASTIQUE ACHETE
\\(,) R DETAIL 2 A HARBISON-WALKER INTERNATIONAL (HWI).
N - @) 1 PINCE ET 1 ANCRAGE REQUISES, SOUDES AU CENTRE
~_ () N - DE LA BRIDE 12 NPS COMME ILLUSTRE.
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(’_‘_TJ'\:’\: REMARQUE:
\\ ) FIL D’ ANCRAGE ET PINCE HWI DETAILLES DANS LE DESSIN
Nt H295533-0100-240-260-1008
VUE DE DESSOUS POUR VERIFICATION DE LA PIECE ACHETEE.
T ot SOl 1 DL SE LD (AT FOUTE OV QATINOFCRLACS QU CE 80 o4 TRosiene AneLe | UNITES
EMIS POUR L'APPEL D'OFFRES IDUS OIS SUNLA PROPAIETE ST SCTUSLS fToRes O oMTCANE ALk PRESTES Coumins o TOUT TEueB L PROPRETE O AT att
PERSONNE A N8 FAS ALTTRES CLE CE1 LES SPELRIDUES LU ONT ETEAPPROLNEES PAR HATEH ETIOU PAR LA MODIRCATION. LA VARIATION 01 LES @- - E’
N'UTILISEZ PAS POUR LA CONSTRUCTION DATE: PR HATON ET BOUMIEE A LAPROBATION ECAITE PREMABLE DE MATI | - CF CESSR AUDELADE LOGIECTIF SPECIICUE QLA ETE ARRROUVE OU COMME
NOTE
DESSINATEUR  |S. HOSSEINI 2023-04-27
DESIGNER S. HOSSEINI 202304271 PFIR POUR BOUCLE CHIMIQUE SOUS
VERIFICATEUR | M. NARANCIC 2023-05-09
DESIGN COORD. |C. MCINTYRE 2023-05-09 PRESSION
ING. RESP. A KOKOURINE 2023-05-09
ING. EN CHEF. |A KOKOURINE 2023-05-09 PILOTE DU PFIR CHAUD
GEST. ING. C. MCINTYRE 2023-05-09 . .
H295533-0100-240-260-1008 FIL D'ANMCRAGE ET PINCE HWI B POUR EXAMEMN PAR CLIENT SH. M. SF. 2023-05-09 [GEST. PROG. S. FRAMCEY 2023-05-09 DETA'LS D'ANCRAGE DE LA BR|DE |N FER|EURE
H295533-0100-240-260-1009 HWI 3" 1A ANCHOR DETAILS A | POUR EXAMEN PAR CLIENT SH. | MN. | SF. |2023-04-14 2023-05-09
NUMERO DESSIN POUR REFERENCE N° DESCRIPTION PAR | VER |APPR | DATE ROLE NOM SIGNATURE | DATE ECHELLE REV
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EN CAS DE DIFFÉRENCE ENTRE LE TEXTE FRANÇAIS ET ANGLAIS CONTENU DANS CE DESSIN, LE TEXTE ANGLAIS PREVERA
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